

《制造技术基础实习A》课程教学大纲

制定人：刘圣敏    教学团队审核人：胡义刚    开课学院审核人：余粟

实习名称：制造技术基础实习A
课程代码：243011
适用层次（本/专科）：本科/专科             属性（校内/校外实习）：校内实习
类别（认识/专业/岗位/毕业实习）：认识实习
实习周数（或学时数）：90
先修课程：无
适用专业：机械工程学院、汽车工程学院、航空、城市轨道交通学院等机械类专业

1、 本课程在课程体系中的定位
本课程是一门技术实践课程，侧重于素质教育，是学习《机械制造技术基础》、《现代制造技术实习》和机械类专业课程必不可少的先修课程，也是获得机械制造基础知识，掌握一定操作技能的奠基课程，为学生从事工程技术工作打下实践基础。本课程以实践教学为主，既有工艺基础理论知识教学、又有操作技能实习教学，在实习过程中将理论与实践有机结合起来，指导学生进行独立的实践操作，掌握基本的操作技能。学习结束后，学生需要满足以下要求：
1. 具备人文社会科学素养、社会责任感和工程职业道德；
2. 掌握基本的创新方法，具有追求创新的态度和意识；具有系统的工程基础实践学习经历，具有综合运用工程基础理论和技术手段解决问题的能力，解决过程中能够综合考虑经济、环境、法律、安全、健康、伦理等制约因素；
3. 具有一定的组织管理能力、表达能力和人际交往能力以及在团队中发挥作用的能力。

2、 教学目标
1. 培养学生掌握机械工程、机械学科的基本理论知识、必要的工程基础知识，具有工程实践学习经历； 
2. 培养学生具有在机械工程实践中掌握并使用钳工、焊接、铸造技术，技能和现代化工程工具的能力； 
3. 培养学生的动手能力，能够独立的操作车床、铣床、刨床、磨床等设备；
4. 培养学生独立思考问题、分析问题、解决问题的能力；
5. 培养学生能够独立完成零部件加工及装配。

3、 教学效果
通过本课程的学习，学生可具备：
1. 了解制造技术的各种工艺方法；
2. 了解机械制造的一般过程和基本知识，熟悉毛坯与机械零件的一般加工方法；
3. 了解设备、刀具、工夹具、量具使用方法及安全技术操作规范；
4. 结合实际生产，能够完成零件的加工及装配的能力；
5. 一定的组织管理能力、交流表达能力以及在团队中发挥作用的能力；
6. 具有团队合作精神。

4、 实习内容与教学效果对照表
	教学效果
教学内容
	效果1
	效果2
	效果3
	效果4
	效果5
	效果6

	车削加工
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	钳工
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	铸造 
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	焊接 
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	铣削加工(选做)
	√
	√
	√
	
	√
	√

	刨削加工(选做)
	√
	√
	√
	
	√
	√

	磨削加工(选做)
	√
	√
	√
	
	√
	√

	气动手枪钻拆装（选做）
	√
	√
	√
	√
	√
	√



五、实习内容和基本要求
实习项目一：车削加工                                       学时:18
实习内容：
车床的组成；车床的分类；车床的主要加工对象；车削加工工艺的内容；车削加工工艺分析；车刀的装夹；刀尖高度的调整；工件的装夹；车床的操作方法及零件加工步骤。
实习要求：
1. 了解车床的组成部分及其机构特点；
2. 掌握工件的装夹和车刀装夹及高度调整；
3. 了解车削加工工艺内容；
4. 了解车床的传动系统及速度调节方法，重点掌握变速机构及换向机构的调节方法；
5. 熟悉车床切削运动，会合理选择切削用量；
6. 了解车刀的材料、切削部分的组成、主要角度和车刀的种类及应用；
7. 熟悉车削加工艺特点及其应用；
8. 熟练掌握车床操作方法；
9. 掌握外圆、端面、内孔、锥体、螺纹等常用表面的车削加工方法；
10. 能够独立操作车床并完成零件的加工。
重点难点：
【本实习的重点】车床的操作方法及零件加工步骤。
【本实习的难点】如何提高车削精度。

实习项目二：钳工                                          学时:18
实习内容
划线、锯、锉、錾、钻孔、铰孔、攻丝、套扣、刮、研等方法的特点、应用及所用设备、工、夹、量具的使用方法。
实习要求：
1. 熟悉钳工安全操作规程；
2. 了解钳工工作的基本操作方法及常用工具的使用方法；
3. 了解立钻、摇臂钻床的结构及使用范围；
4. 在老师的指导下进行锯直线、斜面、锉平面、弧面等基本功的练习。
重点难点：
【本实习的重点】熟练掌握钳工基本工艺的操作方法；
【本实习的难点】锯割、锉削等操作方法的掌握。

实习项目三：铸造                                          学时:12
实习内容：
铸造的工艺特点；造模、准备材料、造型、造芯、合箱、熔炼、浇注、落砂、检
验。
实习要求：
1. 熟悉铸造种类，铸造用材，铸造设备；
2. 掌握铸造成形工艺流程编制；
3. 了解型砂、芯砂等造型材料的性能要求及其置备方法；
4. 了解铸件常见的缺陷、产生原因及防止方法；
5. 了解熔化炉的特性及使用方法；
6. 了解常用特种铸造的方法及特点。
重点难点：
【本实习的重点】用型砂制造磨具。
【本实习的难点】选择合适的造型和造型方法，浇注位置和分型面的确定。

实习项目四：焊接                                         学时:12
实习内容：
焊接的种类及工作原理。
实习要求：
1. 了解焊接方法的分类、特点及应用；
2. 了解焊接电弧的形成原理；
3. 了解焊条电弧焊的工艺特点及常见焊接缺陷与防止方法。
重点难点：
【本实习的重点】熟悉焊条电弧焊的基本操作方法，能独立进行平板对接操作
【本实习的难点】焊缝的宽度基本相等，表面呈鱼鳞状看起来比较美观，渣壳自然脱落。

实习项目五：铣削加工（选做）                             学时:10
实习内容：
铣床的工作原理与特点；铣床的操作。
实习要求：
1. 熟悉万能铣床的操作方法；
2. 熟悉机用虎钳装夹、校正工件方法；
3. 能正确选用常用铣刀；
4. 掌握平面、垂直面及以直槽为主的沟槽铣削方法；
5. 严格遵守铣削加工安全技术操作规范。
重点难点：
【本实习的重点】能利用分度头作简单分度铣削（如等分多面体）。
【本实习的难点】铣床的操作。

实习项目六：刨削加工（选做）                                 学时:10
实习内容：
刨床的工作原理与特点；刨床的主要组成；熟悉刨刀的结构及装夹方式；刨床的操作及其应用范围。
实习要求：
1. 熟悉牛头刨床的调整方法；
2. 熟悉工件在机用虎钳上的装夹及校正方法；
3. 掌握刨削水平面的操作方法；
4. 严格遵守刨削加工安全技术操作规范。
重点难点：
【本实习的重点】掌握刨削水平面的操作方法。
【本实习的难点】工件在机用虎钳上的装夹及校正方法。

实习项目七：磨削加工（选做）                              学时:10
实习内容：
磨削加工的工艺特点、磨削运动及磨削用量，各种外圆磨削方法的特点及适用场合；了解平面磨削及内圆磨削的工作特点。
实习要求：
1. 熟悉平面磨床及万能外圆磨床的基本操作方法及保养方法；
2. 熟悉磁力台、鸡心夹头、顶尖等夹具装夹、校正工件的方法；
3. 能按实习件图纸要求安排简单的磨削工序，选择合理的磨削用量，达到相应的精度
及粗糙度要求；
4. 严格遵守磨削加工安全技术操作规范。
重点难点：
【本实习的重点】磨床的操作。
【本实习的难点】磁力台、鸡心夹头、顶尖等夹具的校正。

实习项目八：气动手枪钻拆装（选做）                              学时:10
实习内容：
气动手枪钻的定义、特点、适用范围及适用和维护注意事项；其型号及参数；主要组成部分及作用；气动手枪钻拆装步骤、拆装所用工具及注意事项。

实习要求：
1. 了解气动手枪钻的定义、特点、适用范围及适用和维护注意事项；
2. 熟悉实习所用气动手枪钻的型号、参数及拆装注意事项；
3. 熟悉气动手枪钻的主要组成部分及作用；
4. 熟练掌握气动手枪钻拆装步骤、拆装所用工具；
5. 严格遵守气动手枪钻拆装安全技术操作规范。
重点难点：
【本实习的重点】气动手枪钻拆分步骤、安装步骤、拆装所用工具。
【本实习的难点】气动手枪钻拆分步骤、安装步骤。

6、 实习报告要求
完成《制造技术基础实习A实习报告》上的内容。

七、实习考核方式
本实习考核方式为考查。考核成绩由以下三部分组成：
1. 课堂表现(70%)：实习表现、实习动手操作能力(实习卡成绩)。 
2. 平时作业(10%)：实习报告。
3. 期末考核(20%)：期末考试。
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