3D打印技术
快速成形（Rapid Prototyping，简称RP）技术，是20世纪80年代末90年代初发展起来的一种先进制造技术，它结合了数控技术、CAD技术.激光技术.材料科学技术、自动控制技术等多门学科的先进成果，利用光能、热能等能量形式，对材料进行烧结、固化、粘结或熔融，最终成型出零件的三维实物模型。
   RP技术的工作原理是：根据零件的三维CAD实体模型，利用软件对其进行切片处理，得到模型每层截面的轮廓，再在快速原型设备中用激光或其它方法将材料进行逐层成型，从而形成零件的原型，如图3-1所示。RP技术的工作原理可简单地概括为数据离散、材料堆积。由于RP技术是将复杂三维实体通过切片转换为二维来加工的，因此又称为层加工（Layer Manufacturing）。
· RP技术在实际应用中，大致包括如下几个步骤：
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切削速度变化和切削温度的关系(萨洛蒙曲线)
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高速加工的关键技术
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技术的工作流程
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成型技术的工作原理
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成型技术的工作原理
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成型技术的工作原理
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成型技术的工作原理
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现实制造系统的虚拟制造系统
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技术的工作流程


   本课程系统而全面地讲述了3D打印技术原理、特点、应用范围及发展情况。课程共20学时，学员动手操作的学时约占总学时的四分之三。课程重操作、讲实用，加工零件以学员自主设计为主，力求通过本次学习使学员能够掌握3D打印设备的操作、组装、后处理等工艺。
